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DETAIL MATA KULIAH 

• Kode Mata Kuliah : TKT312 

• Nama Mata Kuliah : Otomasi Sistem Produksi 

• Bobot sks : 2 sks 

• Deskripsi Mata Kuliah: 

– Mata kuliah ini memberikan pemahaman kepada 
peserta mata kuliah tentang bentuk-bentuk aplikasi 
sistem otomasi di industri, macam sistem otomasi, 
prinsip pengendalian dan prinsip kerja dasar 
otomasi, teknologi instrumentasi dan pengendalian 
proses. 
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MATERI SEBELUM UTS 
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01 Pengantar Otomasi 

02 Kosep Dasar Otomasi 

03 Teori Dasar Otomasi 

04 Sensor, Aktuator, & Komponen Kendali 

05 Sistem Kontrol 

06 Sistem Kontrol Industri 

07 Operasi Manufaktur 



MATERI SETELAH UTS 
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08 Sistem Kontrol Kontiniu & Diskrit 

09 Aplikasi Sistem Kontrol Produksi 

10 Robot Industri 

11 Kontrol Numerik 

12 Sistem Informasi Manufaktur 

13 Teori Dasar Digital (Gerbang Logika) 

14 Teori Dasar Digital (Elektronik Digital) 



PENILAIAN 
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Komponen 

Kehadiran 

Tugas 

UTS 

UAS 

Reguler 

= 10% 

= 20% 

= 35% 

= 35% 

Online 3-11 

= 10% 

= 40% 

= 25% 

= 25% 
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KEMAMPUAN AKHIR YANG DIHARAPKAN 

• Mampu mengidentifikasi kebutuhan otomasi 
dalam suatu sistem manufaktur/jasa terkait 
dengan pengantar otomasi. 
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INDIKATOR PENILAIAN 

• Ketepatan dalam mengidentifikasi kebutuhan 
otomasi dalam suatu sistem manufaktur/jasa 
terkait dengan pengantar otomasi. 



TERMINOLOGI 
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•metode, cara, alat, sistem Teknik 

• bekerja sendiri, start/stop 
sendiri 

Otomasi 

• pengawasan, pengendalian, 
pengaturan 

Kontrol 



Arti Kata Otomasi 

Menurut Kamus Besar Bahasa Indonesia 

• Otomat (n): alat atau mesin yang dapat bergerak dan bekerja 
sendiri. 

• Otomatis (a): bekerja sendiri; secara otomat; dengan sendirinya. 

• Otomatisasi (n): 

1) perihal otomatis; pengotomatisan. 

2) penggantian tenaga manusia dengan tenaga mesin yang secara 
otomatis melakukan dan mengatur pekerjaan sehingga tidak 
memerlukan lagi pengawasan manusia (dalam industri, dsb). 

• Otomatisasi: operasi otomatis pada sebuah perlengkapan, proses 
atau sistem dengan peralatan mekanik atau elektrik yang 
mengambil alih kemampuan observasi, usaha dan keputusan 
manusia. 
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Perkembangan Teknologi 
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Pemetaan perkembangan teknologi 
terhadap waktu 

perkakas tangan 

jaman batu 

mesin 
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komponen mampu tukar 
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Mass Production 
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